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Ttumaczenia niniejszej Europejskie;] Oceny Technicznej na inne jezyki powinny w petni
odpowiadac¢ oryginalnie wydanemu dokumentowi i powinny by¢ oznaczone jako takie.
Niniejszg Europejska Ocene Techniczng, nalezy przekazywaé¢ w catosci, takze drogag
elektroniczng (z wyjatkiem poufnego(ych) zatgcznika(éw), o ktérym mowa powyzej). Mozna
jednak dokona¢ czesciowej reprodukcji za pisemng zgoda wydajacej jednostki ds. oceny
technicznej. Kazda czesciowa reprodukcja musi by¢ okreslona jako taka.
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Opis techniczny produktu

Produktem jest gama regulowanych zespotow zaciskowych, zaprojektowanych do
mocowania razem elementéw stalowych, takich jak belki kotnierzowe, bez koniecznosci
wiercenia otworéw w kazdym z tgczonych elementow. Elementy wyrobu budowlanego
obejmujg regulowane zaciski, zespét tacznikéw (Sruba, nakretka i podktadka) oraz w
niektorych przypadkach ptyte lokalizacyjng. Niniejszy raport oceniajgcy obejmuje pieé
rodzajow montazu:

° Beamclamp BK / BU: Dwuczeséciowy zacisk samonastawny

° Beamclamp BE: Jednoczesciowy zacisk z wkretem dociskowym klasy 8.8 w
koncoéwce

. Beamclamp BL: Dwuczesciowy zacisk samonastawny zawierajgcy zespot
tacznikow.
Beamclamp BZ: Jednoczes$ciowy samonastawny zacisk haka

o Beamclamp BCFF16: Czteroczesciowy, samonastawny zacisk sptukujacy

Beamclamp BK / BU

Zespot jest samonastawnym zaciskiem, ktory sktada sie z zakrzywionego, odlewanego
korpusu z centralng, prostokatna szczeling i odlewanego, kwadratowego elementu
gornego, zwanego "siodtem", ktéry ma otwér przelotowy i wystajgce w dot nogi z obu
stron. Sruba klasy 8.8 przechodzi przez otwér i szczeling zespotu, a nastepnie przez
plyte lokalizacyjng i jest mocowana do spodu za pomocg nakretki szesciokatnej. W
przedniej czesci odlewanego korpusu znajduje sie zgbkowany nosek, ktéry naktada sie
na kotnierz belki, natomiast w tylnej czesci korpusu znajduje sie ogon, ktéry rozcigga sie
na catg szeroko$¢ zacisku. Ogon siedzi na gorze ptyty lokalizacyjnej. Zespoét zostat
zaprojektowany tak, aby kotysa¢ sie do tytu i do przodu na ogonie w celu dostosowania
do réznych grubosci kotnierza (3mm do 24mm), podczas gdy siodto zapewnia, ze $ruba
jest zawsze pod katem 90° do ptyty lokalizacyjnej. Nézki na siodetku zapobiegaja
obracaniu sig obejmy podczas montazu.

Ten produkt jest wykonany z zeliwa sferoidalnego wedtug BS EN 1563 stopien EN-GJS-
450-10 i jest ocynkowany ogniowo wedtug EN ISO 1461.

Beamclamp BE

Zespot skiada sie z odlewanego korpusu z wneka i centralnym otworem, przez ktéry
przechodzi sruba. Wgtebienie obejmuje teb sruby i zapobiega jej obracaniu sie podczas
dokrecania. Na spodniej stronie obejmy znajduje sig pionowa ptaska czes¢, zwana tez
podporg, ktéra przylega do krawedzi pasa belki, zapobiegajgc obracaniu sie obejmy
podczas dokrecania. Zacisk ma z przodu wyprofilowany nosek, aby pomiesci¢ stozkowe
kotnierze belek do 5° i zeby biegnace z boku na bok. W tylnej czesci zacisku znajduje
si¢ Sruba ustalajgca klasy 8.8, ktéra moze by¢ gwintowana w gére i w dét w celu
dostosowania do réznych grubosci kotnierza (5 do 30mm).

Ten produkt jest wykonany z zeliwa sferoidalnego wedtug BS EN 1563 stopier EN-GJS-
450-10i jest ocynkowany ogniowo wedtug EN ISO 1461.

Beamclamp BL

Zespot jest samonastawnym zaciskiem sktadajgcym sie z odlewane; prostokatnej czesci

gérnej i odlewanej czesci doinej, z ktorych obie majg otwor, przez ktéry mozna przetozy¢

srube lub pret gwintowany klasy 8.8, aby potgczy¢ dwie czesci razem, tworzac acisk:~.
Gorna cze$¢ ma z przodu wyprofilowany nosek z zgbkami na spodzie biegnacymi be:ku
na bok, a z tytu jest centralnie umieszczona pojedyncza nézka. Dolna cze$é ma J
wyprofilowany nosek z zgbkami na spodzie biegnacymi z boku na bok, a/z,
"podwojna" nézka. Po zmontowaniu pojedyncza noga czesci gornej znajdh
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pomiedzy podwdjnymi nogami czesci dolnej, pozwalajac im poruszaé sie w gore i w dot
trzpienia $ruby, tworzac zacisk, ktory dostosowuje sie do réznych grubosci kotnierza (19
do 95 mm). Ten zespdt nie wymaga ptyty lokalizacyjnej.

Ten produkt jest wykonany z zeliwa sferoidalnego wedtug BS EN 1563 stopienn EN-
GJS-450-10 i jest ocynkowany ogniowo wedtug EN ISO 1461.

1.4 Beamclamp BZ

Mocowanie jest samonastawnym zaciskiem sktadajgcym sie z odlewanego korpusu z
otworem, przez ktéry przechodzi $ruba klasy 8.8. Zacisk ma dobrze wyprofilowany
nosek, ktéry zahacza o kotnierze belek, kgtownikow i ceownikéw o roéznej grubosci. Z
tytu obejmy znajdujg sie dwie wydtuzone nézki, ktére zapobiegajg obracaniu sie obejmy.

Ten produkt jest wykonany z zeliwa sferoidalnego wedtug BS EN 1563 stopien EN-GJS-
450-10 i jest ocynkowany ogniowo wedtug EN ISO 1461.

1.5 Beamclamp BCFF16

Zespot jest wysoce regulowanym systemem zaciskowym skfadajgcym sie z czterech
kutych matrycowo prostokgtnych korpuséw posiadajgcych dwa prostokatne gniazda z
zebami, czterech odlewanych specjalnych podktadek z przesunietym grzbietem, ktéry
tgczy sie z zgbami na korpusie i czterech specjalnych $rub klasy 8.8. Zespdt mocuje
dwie réwnolegte belki o réznych grubosciach i katach bez koniecznosci stosowania ptyty
lokalizacyjne;j.

Ten produkt jest produkowany z taémy stalowej wedtug EN10025 w gatunku S275.
Wszystkie czesci w ramach zespotu majg wykonczenie z pasywacjg z blachy cynkowe;j
zgodnie z EN ISO 2081 klasy Fe/Zn5/A.

2 Specyfikacja zamierzonego(-ych) zastosowania(-n) zgodnie 2z majacym
zastosowanie Europejskim Dokumentem Oceny (zwanym dalej EAD)

Opisane powyzej zespoly zaciskéw przeznaczone sg do mocowania uchwytéw
konstrukcji stalowych do elementéw konstrukcyjnych, np. belek i stupéw o przekroju
dwuteowym lub ceowym. Od zespotu moze byé wymagana odporno$é na sity
rgzciqgajace (j. sity majace tendencje do rozdzielania elementéw konstrukcyjnych) lub
sity poprzeczne, lub kombinacje tych dwéch czynnikdéw. Zespoly zaciskowe
przeznaczone sg do stosowania w konstrukcjach tymczasowych i statych.

Niektore z zaciskow sktadajg sie z jednego elementu, inne majg dwie potéwki potgczone
Srubg. We wszystkich przypadkach dziatanie mocujace uzyskuje sie przez dokrecenie
$ruby do wymaganego momentu. W przypadku, gdy stosowane sg ptyty lokalizacyjne,
zaciski umieszcza sie nad wywierconymi wcze$niej otworami w ptycie, przy czym nosek
zacisku styka sig z pasem belki, a ogon z piytg lokalizacyjna. Sruby przechodzg przez
otwory w dolnym zacisku (lub gérnym zacisku w zaleznosci od preferencji) i ptycie
lokalizacyjnej, zapewniajac ze teb $ruby znajduje sie we wgtebieniu zacisku, tam gdzie
jest to przewidziane, co zapobiega obracaniu sie $ruby podczas dokrecania. Dokrecenie
kazdego zespotu wedtug okreslonej procedury spowoduje uzyskanie napiecia
wstepnego w Srubach, a potgczenie bedzie posiadato wytrzymato$é na rozcigganie i
odporno$¢ na poslizg (zapobieganie ruchowi wzglednemu pomiedzy potaczonymi
elementami).
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bliskos¢ wybrzeza oraz obecnos¢ substanciji korozyjnych (np. gdy konstrukcja stalowa

jest uzywana w budynku, w ktérym odbywa sie proces przemystowy).

Wiasciwosci uzytkowe wyrobu i odniesienia do metod stosowanych do jego oceny

BWR | Cecha Ocena cechy

1 Odporno$¢ mechaniczna i stabilno$é | Patrz ETA punkt 3.1.1
Wytrzymato$¢ zespotu na rozcigganie Patrz ETA punkt 3.1.1.1
Odpornos¢ na poslizg zespotu Patrz ETA punkt 3.1.1.2
Nosnos¢ obliczeniowa dla potgczonych Patrz ETA punkt 3.1.1.3
sit rozciggajacych i slizgowych
Wiasciwo$ci mechaniczne komponentéw | Patrz ETA punkt 3.1.1.4
z zeliwa i stali nierdzewnej
Zewnetrzna i wewnetrzna solidnosé Patrz ETA punkt 3.1.1.5
elementéw zeliwnych
Wiasciwosci mechaniczne komponentéw | Patrz ETA punkt 3.1.1.6
ze stali weglowe;j
Wia$ciwosci mechaniczne elementu Patrz ETA punkt 3.1.1.7
ztacznego

2 Bezpieczenistwo w przypadku pozaru | Patrz ETA punkt 3.1.2
Reakcja na ogien Patrz ETA punkt 3.1.2.1

7 Zrownowazone wykorzystanie Patrz ETA punkt 3.1.3
zasobo6w naturalnych
Trwatosé Patrz ETA punkt 3.1.3.1
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3.1.1

3.1 Metody weryfikacji

Odpornos¢ mechaniczna i stabilno$é

Nastepujgce aspekty dziatania s3 istotne dla tego zasadniczego wymogu dotyczgcego
regulowanych zespotéw zaciskowych Beamclamp firmy Access Technologies.

3.1.1.1 Wytrzymatosé zespotu na rozciaganie

Wartosci charakterystyczne nosnosci przy rozcigganiu podane w tabelach od 1 do 5
zostaty okre$lone na podstawie badan zgodnie z normg EN 1990 zatgcznik D. Wartosci
obliczeniowe no$nosci przy rozcigganiu okresla sie dzielgc wartosci charakterystyczne
nosnosci przy rozcigganiu przez zalecany czesciowy wspotczynnik bezpieczenstwa ym =
1,33. Zalecany czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ym nalezy stosowaé w
przypadkach, gdy w przepisach krajowych panstwa cztonkowskiego, w ktérym majg byé
stosowane te zaciski, nie podano zadnej wartosci.

Tabela 1: Wytrzymato$é na rozciaganie zacisku Beamclamp BK

Rozmiar sruby Charakterystyczna Odpornos¢ konstrukcji
Odpornosé (kN)
(kN)
M12 35,52 26,71
M16 59,54 4477
M20 129,14 97,10

Tabela 2: Wytrzymatosé na rozciaganie zacisku Beamclamp BE

Rozmiar $ruby

Cecha Odpornosé

Odpornosé konstrukciji

(kN) (kN)
M12 34,12 25,65
M16 85,84 64,54
M20 164,11 123,39

Tabela 3: Wytrzymatosé na rozciaganie zacisku Beamclamp BL

Rozmiar $ruby Charakterystyczna Odpornosé konstrukcji
Odpornosé (kN)
(kN)
M12 15,33 11,53
M16 37,66 28,31
M20 24,28 18,26 H AT
ETA 20/1171 z 15/12/2020 Numer akt EOTA - 20-33-3865 CSF-4015-
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Tabela 4: Wytrzymato$¢ na rozciaganie zacisku Beamclamp BZ

Rozmiar sruby Cecha Odpornosé¢ konstrukciji
Odpornosé (kN)
(kN)
M12 64,57 48,55
M16 212,51 159,78
M20 275,25 206,95

Tabela 5: Wytrzymatos$¢é na rozciaganie zacisku Beamclamp BCFF16

Rozmiar sruby Cecha Odpornos¢ konstrukciji
Odpornosé (kN)
(kN)
M16 83,58 62,84

3.1.1.20pér poslizg zespotu

Wartoéci charakterystyczne oporu poslizgu podane w tabelach od 6 do 10 zostaty
okreslone na podstawie badan zgodnie z normg EN 1990, zatgcznik D. Wartosci
obliczeniowe oporu poslizgu sg okre$lane poprzez podzielenie wartosci
charakterystycznych oporu poslizgu przez zalecany czesciowy wspétczynnik
bezpieczenstwa ym = 1,33. Zalecany czesciowy wspdtczynnik bezpieczenstwa Ym Nalezy
stosowaC w przypadkach, gdy w przepisach krajowych panstwa cztonkowskiego, w

ktorym majg by¢ stosowane te zaciski, nie podano zadnej wartosci.

Tabela 6: Opér na poslizg zacisku Beamclamp BK

Rozmiar $ruby Charakterystyczna Odpornosé konstrukcii
Odpornosé (kN)
(kN)
M12 0,35 0,27
M16 0,85 0,64
M20 1,41 1,06

Tabela 7: Opér na poslizg zacisku Beamclamp BE

Rozmiar sruby Charakterystyczna Odpornosé konstrukcji
Odpornosé (kN)
(kN)
M12 1,30 0,98 12 i
M16 3,92 2,95
M20 11,97 9,00 (= E\
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Tabela 8: Opér na poslizg zacisku Beamclamp BL

Rozmiar sruby Charakterystyczna Odpornos¢ konstrukgcji
Odpornosé¢ (kN)
(kN)
M12 1,80 1,35
M16 2,10 1,58
M20 2,25 1,69

Tabela 9: Op6r na poslizg zacisku Beamclamp BZ

Rozmiar sruby Charakterystyczna Odpornos¢ konstrukgcji
Odpornosé¢ (kN)
(kN)
M12 9,80 1,37
M16 15,68 11,79
M20 21,22 15,95

Tabela 10: Opér na poslizg zacisku Beamclamp BCFF16

Rozmiar Sruby Charakterystyczna Odpornos¢ konstrukcji
Odpornosé (kN)
(kN)
M16 19,75 14,85

3.1.1.3 Opér obliczeniowy dla potaczonych sit rozciagajacych i slizgowych

Wartosci charakterystyczne odpornosci prz

nalezy oblicza¢ zgodnie z normg EN 1993-1-8.

y tacznym oporze przy rozcigganiu i $lizganiu

3.1.1.4 Wiasciwosci mechaniczne komponentéw z zeliwa i stali nierdzewnej
Wiasciwosci mechaniczne czesci zeliwnych powinny by¢ zgodne z norma EN 1563:2011

dla zeliwa sferoidalnego.

3.1.1.5Zewnetrzna i wewnetrzna solidno$é elementow zeliwnych

Zewnetrzng i wewnetrzng solidnosé czesci zeliwnych nalezy sprawdzié poprzez

ogledziny.

Wiasciwosci mechaniczne czesci ze stali w

EN 10025-1.

Produkt nie jest dostarczany z elementami ztgcznymi, wiec to wymaganie 1

zastosowania.
ETA 20/1171 z 15/12/2020

3.1.1.7 Wiasciwosci mechaniczne elementu ztacznego

Numer akt EOTA - 20-33-3865

gglowej powinny byé zg

3.1.1.6 Wiasciwosci mechaniczne komponentéw ze stali weglowej e
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3.1.2 Bezpieczenstwo w przypadku pozaru

Nastepujgce aspekty dziatania sg istotne dla tego zasadniczego wymogu dotyczgcego
regulowanych zespotéw zaciskowych Beamclamp firmy Access Technologies.

3.1.2.1 Reakcja na ogien

3.1.3

Produkty objete niniejsza ETA sg sklasyfikowane jako klasa wydajnosci A1 zgodnie z
EN 13501-1.

Zrownowazone wykorzystanie zasoboéw naturalnych

3.1.3.1 Trwatosé

3.2
3.2.1

3.2.2

Trwato$é produktu powinna byé osiggnieta przez cynkowanie. Trwato$¢ projektowa
produktu w warunkach $rodowiskowych odpowiadajgcych klasyfikacjom korozyjnosci
okreslonym w normie ISO 9223 podana jest w tabeli 11.

Tabela 11: Trwatosé

Klasa korozyjnosci Trwalos¢ projektu
C1 50 lat
C2 50 lat
C3 20 lat

Trwatos$¢ jest osiggana poprzez natozenie 55 mikronowej powtoki cynkowej zgodnie z
normg EN ISO 1461.

Aspekty ogolne zwigzane z dziataniem produktu

Produkcja

Zespoty regulowanych zaciskow Beamclamp firmy Access Technologies s3g
produkowane w fabryce zgodnie z postanowieniami niniejszej Europejskiej Oceny
Technicznej.

Zmiany w produkcie lub procesie produkcyjnym, ktére mogg spowodowaé, ze te
zdeponowane dane/informacje beda nieprawidtowe, powinny by¢ zakomunikowane
Element Materials Technology Rotterdam B.V. przed wprowadzeniem zmian. Element
Materials Technology Rotterdam B.V. zadecyduje, czy takie zmiany majg wptyw na ETA
i w konsekwencji na wazno$¢ oznakowania CE na podstawie ETA, a jesli tak, to czy
konieczna bedzie dalsza ocena lub zmiany w ETA.

Instalacja

Potaczenia w konstrukcjach stalowych za pomocg regulowanych zespotéw zaciskowych
Access Technologies Beamclamp wykonywane sg zgodnie z normg EN 1090-2.

3.2.2.1 Instrukcja montazu

ETA 20/1171 z 15/12/2020 Numer akt EOTA - 20-33-3865 CSF-40

Obowigzkiem producenta jest zapewnienie, ze szczegotowe instrukcje dotyczgce
instalacji zostang dostarczone nabywcy. Informacja ta moze by¢ wykonana poprzez
powielenie odpowiednich czesci niniejszej Europejskiej Oceny Technicznej. Ponadto
wszystkie dane dotyczace instalacji powinny byé wyraznie przedstawione na
opakowaniu i/lub na zataczonej instrukcji, najlepiej z wykorzystaniem ilustracji. \\
regulowanych zespotdéw zaciskowych Access Technologies Beamclamp r >
przeprowadzony wytacznie zgodnie z przepisami producenta. Producent

instalatorowi instrukcje montazu. '




3.2.3

3.2.4

3.2.5

4.1

5.1

5.1.1

5.1.2

ETA 20/1171 z 15/12/2020 Numer akt EOTA - 20-33-3865 CSF-40]1£N 1,0

Belki, stupy lub inne elementy konstrukcyjne muszg byé prawidtowo ustawione,
zapewniajgc brak szczelin migdzy powierzchniami styku oraz brak zanieczyszczen w
ztgczu. Nominalne rozmiary $rub stosowane z tymi zaciskami to M12, M16 i M20.
Nakretki powinny by¢ dokrecone z odpowiednim momentem obrotowym, okreslonym
przez producenta. Sruby mocowane s3 prostopadle do powierzchni styku czesci, co
gwarantuje prawidtowe potgczenie nosne.

Zgodno$¢ zainstalowanych zespotéw zaciskéw regulowanych Access Technologies
Beamclamp z postanowieniami ETA jest po$wiadczona przez firme wykonawcza.
Wiasciwosci uzytkowe

Sity dziatajgce na wyréb w trakcie uzytkowania nie mogg mieé¢ negatywnego wptywu na
jego dziatanie jako zacisku.

Pakowanie, transport i przechowywanie

Produkty powinny by¢ pakowane w pudetka lub worki, na ktérych nalezy umiescié nazwe
producenta, rodzaj produktu, wielkos¢ nominalng, ilo$¢, date produkcji i dane
referencyjne partii.

Uzytkowanie, konserwacja i naprawa

Ocena przydatnosci do uzytku opiera sie na zatozeniu, ze w zaktadanym, planowanym
okresie eksploatacji nie jest wymagana konserwacja.

W przypadku uszkodzenia ktéregos z zespotéw w okresie eksploatacii, nalezy wymieni¢
potagczenia.

System Oceny i Weryfikacji Statosci Wilasciwosci Uzytkowych (dalej AVCP)
stosowany w odniesieniu do jego podstawy prawnej
System oceny i weryfikacji statosci wtasciwosci uzytkowych

Zgodnie z decyzjg 1999/176/WE Komisji Europejskiej System(y) Oceny i Weryfikacji
Statosci Wiasciwosci Uzytkowych (patrz zatacznik V do rozporzadzenia (UE) nr
305/2011) to 2+.

Szczeg6ly techniczne niezbedne do wdrozenia systemu AVCP przewidziane w
obowiazujacym dokumencie EAD

Zadania dla Producenta

Wstepne badanie typu wyrobu

Wstepne t_Jadanie typu (ITT) zostato przeprowadzone na odpowiedzialno$é Access
Technologies w celu sprawdzenia, czy dana linia produkcyjna (linie produkcyjne) jest w
stanie wytwarza¢ produkty zgodnie z niniejszg =TA.

W'kaZdym przypadku, gdy zachodzi zmiana w materiatach lub procesie produkcyjnym,
ktdra mogtaby znaczaco zmieni¢ powyzsze cec' 1y, badania lub oceny s3g powtarzane dla
odpowiednich cech.

Zaktadowa kontrola produkcji (FPC)

Producent posiada system Zaktadowej Kontroli Produkcji (FPC) i sprawuje statg
wewnetrzng kontrole nad produkcja. Wszystkie elementy, wymagania i postanowiepi__a._

przyjete przez producenta sg dokumentowane w sposdb systematyczny w taci . -

polityk, procedur i instrukcji pracy. Ten system FPC zapewnia, ze produkt jest zg dny z: ¥
tg Europejska Oceng Techniczng. NS
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Producent powinien stosowa¢ wytacznie surowce lub komponenty, ktére sg dostarczane
z odpowiednimi dokumentami kontroli. Wszystkie przychodzace surowce podlegaja
kontroli, weryfikacji, kontroli i testom (w stosownych przypadkach) przez producenta.

Wyniki FPC sa rejestrowane i oceniane. Zapisy te obejmujg miedzy innymi:
° Specyfikacje i oznaczenie produktu, podstawowe materiaty i komponenty
° Rodzaj(e) badania kontrolnego

. Date produkcji wyrobu i date badania wyrobu lub materiatu podstawowego i
sktadnikéw;

° Wynik kontroli i badan oraz, w stosownych przypadkach, poréwnanie z
wymaganiami;

o Podpis osoby odpowiedzialnej za FPC

5.2  Zadania jednostki notyfikowanej

5.2.1 Wstepna inspekcja zaktadu i zaktadowej kontroli produkcji
Jednostka notyfikowana upewnia sie, ze fabryka i zaktadowa kontrola produkcji sg
odpowiednie dla zapewnienia ciagtej i prawidtowej produkcji wyrobu zgodnie ze
specyfikacjami wymienionymi w punkcie 2, jak rowniez z zatacznikami do niniejszej
Europejskiej Oceny Techniczne;j.

5.2.2 Ciagly nadzér
Jednostka notyfikowana powinna odwiedzaé kazdg jednostke produkcyjng / fabryke dwa
razy w roku w celu przeprowadzenia regularnej inspekcji. Nalezy sprawdzié, czy system
zaktadowej kontroli produkgiji i okreslony proces produkcyjny sa utrzymywane zgodnie z
niniejsza Europejskg Oceng Techniczna.
Wyniki certyfikacji wyrobu i statego nadzoru sg udostepniane na zgdanie odpowiednio
przez jednostke certyfikujgcg lub jednostke kontrolujgcg. W przypadku, gdy
postanowienia niniejszej Europejskie; Oceny Technicznej i ustalonego planu badan nie
3 juz spetniane, certyfikat zgodnosci zostaje wycofany.
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Przez

[nieczytelny podpis]

Niresh D Somlie
Kierownik jednostki ds. oceny technicznej
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Zatacznik nr 1: Rysunki i szczegoty

1.0 MATERIL: 60 { DUGTILE ) GAST IRON TO B8 EN 1683:
GRADE EN-GJS-450-10 OR BOUVALENT
20 FINBH: SMOOTH AND FREE FROM FLASH AND POROSITY
i A0 GRINGING: IN KEBPING WITH GENERAL FINISH
e A0 TOLERANCE ON ALL DIMENSIONS 20.40 MM
; LA UNLESS OTHERWISE STATED
B0 ENGRAVE PATTERN: REFER TO DETALS
$ - 8.0 DIMENSIONS INDICATED ARE AS CAST
T4 GALVANISING - IF REGUIRED TO BS EN 180 1481;
MEAN THICKNESS OF 56 MICRONS
0 THEORETICAL WEIGHT OF BELF COLOUR BARE CASTING 0.58 K0
REIW | MODIGATIONS DATE [[Revie| WODITCATIONS  [APRv] DATE PMH
1| LOCATION OF ExoRRviNg | 1P, IQI“ T | GMNARENG SPEC 7. |es/08 DATE | or/oe
2 |RECSSSORAFTANLE | 1P [07/04] 8 |rswescwmasato| I8 |07/08 SCALE | aT8
2 | TOUSARDS CHANGID) IR |7 104 R IRC DIMNICNY 'm el‘m. CHEOK
4 | e CHANED 1P |o8/06) ) —
& RECERS ROV | 1P, (04708
o |morcmenesimminm | 17, [04705) DRAWING No. BK1G20
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SRCTION 7:2

E )

NOTES
1.0 MATESIAL: GABT GARBON STEEL TO GRESTS:

GRADES 263 { 245 OR EQUNALENT
2.0 FINSH: SMOCTH AND FREE FROM FLASH AND POROEITY
2.0 GRIMDING: IN KEEPING WITH GENERAL FINISH
45 TOLERANGE ON ALL DIMENSIONS 35,40 MM

040 WM UNLESS OTHERWASE STATED
S0 ENGRAVE PATTERN: REFER TO DRAWNG BL 01 FOR DETAILS
20 DIMENSIONS INDICATED ARE AS CAST
7.5 GALVANISING - IF REQUIRED TO B8 EN 180 1481;
MEAN THICKNESS OF 65 MICRONS.

80 REFER TO DRAWNG BL 01 FOR DIMENBIONS OF COMPOMENTS
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THIRD ANGLE PROVECTION

ROTES
1.0 MATERIAL: 80 { DUCTILE ) CAST IRON T 85 BN 168%
GHADE EN-SJ8-450-10 OR EQUIVALENT
2. FNISH: SMOOTH AND FREE PROM FLASH ARG PORCSITY
30 GRINCING: N KEEPING WITH GENERAL FRISH
440 TOLERANCE ON ALL DINENSIONS 4040 Wi
D00 i UNLESS CTHERWISE BTATED
5.0 BNGRAVE PATTERIC REFER TC DETALS
B0 DIMENSIONS INDICATE ARE AS CABT
7.0 GALVANIBING - IF REGUIRED T BS EN 180 1481
BAKBUM THICKNESE OF 45 MICRONS

8.0 REFER TO DRAWING BZ 01 FOR DINENZIONS OF COMPONENTS
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<40 MM UNLESS OTHERWISE STATED
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Zatacznik nr 2: Specyfikacja materiatu

Zeliwo
Oznaczenie Beamclamp BK / BU
Materiat SG Iron wg BS EN 1563 stopiert EN-GJS-450-10.

Wykoriczenie

Cynkowanie ogniowe wg BS EN ISO 1461 minimum 55 mikronow

Oznaczenie

Beamclamp BE

Materiat

SG Iron wg BS EN 1563 stopie EN-GJS-450-10.

Wykornczenie

Cynkowanie ogniowe wg BS EN ISO 1461 minimum 55 mikronéw

Oznaczenie

Beamclamp BL

Materiat

SG Iron wg BS EN 1563 stopieri EN-GJS-450-10.

Wykoriczenie

Cynkowanie ogniowe wg BS EN ISO 1461 minimum 55 mikronéw

Oznaczenie

Beamclamp BZ

Materiat

SG Iron wg BS EN 1563 stopieri EN-GJS-450-10.

Wykonczenie

Cynkowanie ogniowe wg BS EN ISO 1461 minimum 55 mikronéw

Stal weglowa

Oznaczenie

Beamclamp BCFF16

Materiat

Stal migkka wedtug EN 10025 w gatunku S275

Wykoriczenie

Blacha ocynkowana pasywowana wg EN 1SO 2081 klasa Fe/Zn5/A

[Koniec dokumentu]

Ja nizef poadpisana Anna Adamkiewicz, Humacz jezyka angleiskiego wpisany na liste ttumaczy

przysieglych prowadzong przez Ministra Sprawiedliwosci pod numerem TP/1/20, niniejszym

poswiadczam zgodnos¢ thumaczenia z okazan ym mi dokumentem sporzgdzonym w Jjezyku angielskim.

Uwagi tlumacza podano w nawiasach kwadratowych.

Nr repertorium: 428/2022 AT

Poznari, 11 lipca 2022 \ Y@< X

[stron roziiczeniowych: 18] \ [/@/\ ‘
M4 ,l/& Y |
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